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高智能CNC数控成型磨床

智能、灵活、创值
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Chevalier 新世代 SMART 简化操作程序
并提高 CNC 磨床的性能
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智能、灵活、创值

这三项元素是代表 SMART数控成型磨床设计的核心

价值。为医疗、汽车、能源、半导体、航太、模具及加

工产业所需的标杆，以满足现在与未来的市场需求。

本系列机台，对形状复杂工件的加工，能得到高精度与

良好的表面粗糙度。重负荷的滑轨、一体成型的铸造底

座、硬化处理的钢轨，形成了坚固的机械结构，能大幅

减少振动与位移。

福裕高智能 CNC 成型磨床配置独有新世代 SMART iControl 

数控系统，强化 Chevalier CNC 磨床的性能，简化了操作

流程，并与TaskLink 结合使用，使用者可以快速的创建

自己的程序，在一个加工循环内完成复杂的研磨工序，

从而大幅提升生产效率。



智慧机械通讯系统 (iMCS)
iMachine Communications System™

全方位的远端监控系统，具备物联网(IoT)功能，可进行远端资料收集、有效监控稼动率、
数据分析、机台异常及保养维护资讯更新，达成整体设备效率监控与管理(OEE)。
需额外的电脑和软体。
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先进的电脑运算、数据分析和人机介面
改善您的生产流程

智慧机械通讯系统(iMCS)是可从不同机器控制器*内
收集数据及制程资料，并进行远端监控作业。
同时让人员无需时时刻刻站在机台前监视作业，可
使用远端监控机台运作，减少人员作业时间，并藉
由本系统整合预测维护保养。

*控制器会因地区不同而有所差异，如有变更，恕不另通知或承担责任。

主要功能与特点

最佳化结构设计

本系列为提升架构刚性、增加稳定性与高精密的

研磨效率，SMART-H/B818e配置双V型滑轨及

配重平衡系统设计。SMART-H/B12/16配置预

压式滚柱珠排导轨、配重平衡系统及轨道全支撑

设计。

可选配的全罩式钣金防护设计

全罩式钣金防护设计，提供更好的保护效果，

不仅能防止切削液的飞溅、切削油雾的四处飞

散，更能保护人员操作时的安全。



加工应用实例

SMART 系列适用于医疗、汽车、能源、半导体、
航太业及加工产业等应用加工需求
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SMART iControl 的人机对话功能
取代复杂的程式撰写

控制器功能与特点

新世代 SMART iControl 控制系统

独家新世代 SMART iControl 控制器拥有许多的特

点与功能，搭载强大运算能力，增强 HMI 人机介

面功能，让使用者不必再撰写程式、记忆扰人的

变数，即可完成庞大又复杂的加工程式并进行复

杂的研磨，且通过网络连接进行的数据分析，使

管理人员能够改善生产流程并提升效能。

SMART iControl 支援 M3 串列通讯伺服系统，通
讯频宽大幅提升到 100Mbps，解析度最高可支援
到 24 位元，提升原有的读取速度，有效提高加
工的平滑性。

具备每秒处理 2,000 单节的高速运算能力，并具
备多项高速高精功能，如：高精度平滑性、高精
度轨迹轮廓控制、加工路径平滑、多组加工条
件、快速参数设定等，可有效提升加工精度与平
面度。

配合多轴加工需求，最多可控制八个 CNC 轴。
可四轴或五轴四连动，进行复杂的成型加工。

迎合未来自动化需求，可透过 SRI 介面通讯 IO
模组，增加额外的 IO 点 ( 选配 )，串联厂内其他
自动化设备。

人机控制介面，方便使用者加工操作，即使新手
也能驾轻就熟。

SMART iControl 搭载 10.4" LCD 彩色萤幕，
人机介面 (HMI) 的功能以 3D 图形显示，让使
用者可简易轻松输入加工条件。
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机械结构
SMART-H/B818e

主轴设计

主轴采用 4 个 P4 等级超精密斜角滚珠轴承，

并搭配 V3 等级低震动的主轴马达及变频器，

且具备主轴吹气功能。

注：图示包含特别附件

精密斜角滚珠轴承，装置

于匹配良好的套筒，与线

轨间有预压，得以确保精

准的定位，无迟滞无打滑

的位移。

升降传动机构

砂轮头的升降搭配配重装置，以确保微米的

进刀精度。

鞍座与工作台间的双 V 形滑轨设计
有利于精密的侧边研磨加工

工作台的油压速度控制

工作台的左右方向速度，可经由转动左右边

的旋钮作各别的调整。(SMART-H 型)

独立且可调整的工

作台速度控制旋钮

为 SMART-H 型的

特色。

左右双 V 形滑轨 前后双 V 形滑轨

鞍座与工作台间的双V形滑轨

鞍座与工作台之间的左右方向滑轨为人工铲

花并搭配 Turcite-B 耐磨片，双 V 形滑轨为

理想的侧向研磨设计。

• SMART-H 型 (二轴 CNC 控制)，搭配油压缸

的左右移动。

• SMART-B 型 (三轴 CNC 控制)，搭配滚珠螺

杆的左右向移动。
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机械结构
SMART-H/B1224 / SMART-H/B1640

主轴采用 4 个 P4 等级超精密油脂润滑的斜

角滚珠轴承，主轴并具备气冷循环设计。

主轴设计

注：图示包含特别附件

经热处理及研磨的工作台轨道，搭配滚柱珠排
在切削与快速进给时，展现出平稳精密的动作

SMART-H 型 (二轴 CNC 控制)

X 轴向采用油压缸作驱动，速度为 5~25 m/min。

SMART-B 型 (三轴 CNC 控制)

X 轴是以滚珠螺杆搭配伺服马达作驱动，可得到

精准的定位，且速度为 0~20 m/min。

SMART-H型

SMART-B型
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